
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
  
  
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                              Procedeu de sudare hibrid LASER-(micro)WIG Pulsat 
(LmWP) bazat pe combinarea şi cuplarea fasciculului laser în regim pulsat cu sudarea 
(micro)WIG cc pulsat 
Sistem de sincronizare pulsuri şi control defazaj pentru sudarea hibridă LASER-WIG 
Condiţii de optim proces LmWP privind atenuarea variaţiei de pătrundere specifice sudării cu 
fascicul laser în regim pulsat. 

Principalele contribuţii revendicate:

                      Dezvoltarea unor noi tehnologii şi procese de prelucrare, îmbunătăţirea celor existente 
sau dezvoltarea unor noi echipamente de prelucrare şi / sau componente pentru cele existente sunt 
câteva din direcţiile principale de cercetare-dezvoltare în domeniul fabricaţiei, alături de optimizarea 
tehnologiilor de prelucrare existente, focalizate către îmbunătăţirea eficienţei liniilor de producţie şi 
a calităţii produselor realizate de acestea. 
Obiectivul principal al prezentei lucrări de doctorat este reprezentat de dezvoltarea acestui nou 
procedeu de sudare hibrid – procedeul de sudare hibrid LASER-(micro)WIG pulsat (LmWP), 
procedeu bazat pe combinarea şi cuplarea a două surse de energie cu funcţionare în regim pulsat: 
fascicul laser cu funcţionare în regim pulsat (pw) şi respectiv arc electric (micro)WIG pulsat. 
Noul procedeu de sudare hibrid a fost dezvoltat ca o soluţie în ceea ce priveşte atenuarea variaţiei de 
pătrundere la sudarea cu fascicul laser în regim pulsat, un fenomen specific, cu aplicabilitate 
focalizată către realizarea de micro-îmbinări, ca o alternativă la procedeele clasice de sudare cu 
energii liniare introduse în material crescute, precum şi pentru prelucrarea materialelor compozite 
micro şi nano-structurate sinterizate, prin determinarea unor condiţii de optim , precum şi prin 
conceperea unor ansamble pentru aplicarea procedeului de sudare propus. 
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