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Rezumat: 

Aliajele cu memoria formei reprezintă un grup de materiale inginereşti care îşi demonstrează capacitatea de 
revenire la o anumită formă sau mărime definită anterior atunci când sunt supuse unei proceduri termice adecvate.  

Ele au aplicaţii în domenii diverse, dintre care cele mai importante sunt: robotică, tehnica microsistemelor, 
bunuri de larg consum, construcţii,  medicină şi în domeniul aerospaţial.  

Cercetarea oportunităţii de sudare prin presiune în puncte a două categorii de asemenea aliaje a condus la următoarele 
observaţii: 
 câmpul termic şi dimensiunile punctului sudat sunt influenţate semnificativ de căldura dezvoltată în cursul 
procesului de sudare şi de fenomenele de conducţie a acesteia în zonele învecinate sudurii (electrozii şi componentele 
de sudat); 
 la valori constante ale timpului de curent şi forţei de apăsare, diametrul punctului sudat nu poate depăşi o 
valoare critică deoarece se produc expulzări de material topit; 

Studierea procesului de sudare prin presiune cu energie înmagazinată în condensatoare a pus în lumină 
avantajul reducerii puterii instalate şi al unei dozări mai exacte a energiei din zona de contact. Întrucât timpul de 
descărcare este extrem de redus, iar căldura este generată doar de rezistenţa de contact, s-a preconizat inducerea unor 
modificări structurale favorabile la sudarea acestor materiale. 

Valabilitatea rezultatelor experimentale a fost confirmată şi de modelarea matematică a procesului de sudare 
prin presiune în puncte. 
 

Principalele contribuţii revendicate: 
Oportunitatea îmbinării celor două categorii de aliaje prin sudare cu energie înmagazinată în condensatoare, aceasta 
oferind avantajul  reducerii puterii instalate şi al unei dozări mai exacte a energiei transmise în zona de contact  a 
pieselor. Modelarea cu element finit a procesului de sudare electrică prin presiune în puncte a simulat formarea 
punctului sudat, a stabilit prin calcul repartiţia tensiunilor şi a  câmpului termic în îmbinările sudate,  precum şi mărimea 
deformaţiilor rezultate la aplicarea ciclului de sudare. Stabilirea prin calcul a parametrilor circuitului de încărcare a 
bateriei de condensatoare, care a făcut posibilă optimizarea regimului tehnologic de sudare, şi care asigură o 
productivitate ridicată la costuri rezonabile 
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