
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
  
  
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                               tratarea matriţei de sudare ca şi condensator şi  
algoritmul de calcul al acesteia; stabilirea corelatiei dintre mărimile fizice şi parametrii de 
proces utilizând prelucrarea statistică; abordarea statistică a validarii procesului de sudare; 
influenţa gradientului termic pe secţiune asupra calităţii îmbinărilor sudate; aprofundarea 
mecanismului de realizare a sudurilor fără defecte de continuitate a materialului şi cu 
proprietaţi reproductibile 

Principalele contribuţii revendicate:

                      In introducere se prezintă necesitatea procesului de sudare cu curenţi de 
înaltă frecvenţă în industria constructoare de autoturisme, modul şi condiţiile de realizare al 
acestuia. Din experimente se observă că temperatura la care este adus materialul în vederea 
sudării, timpul de sudare şi presiunea de sudare sunt parametrii care influentează major 
caracteristicile îmbinării sudate.Calculul încălzirii dielectrice redă modul de calcul al 
capacitaţii ansamblului de sudare şi variaţia în diferite faze ale acesteia, considerând electrozii 
ca armături ale condensatorului, iar foliile de PVC ce se sudează dielectricul. Se determină 
prin calcul şi nomograme caracteristicile optime ale electrodului (dimensiunea, temperatura, 
toletanţa etc) şi ale maşinii de sudare CIF. 

Procedura experimentală determină statistic variaţia gradientului termic pe secţiune 
în funcţie de grosimea materialului şi varianta de sudare. Pentru validarea procesului de 
sudare se prezintă echipamentul utilizat în experimente, fluxul tehnologic şi este redată 
metodologia validării procesului prin interpretări statistice.Controlul calităţii îmbinărilor 
sudate prezintă defecte posibile şi modalităţi de soluţionare întâlnite de-a lungul 
experimentelor. In finalul lucrării sunt prezentate concluziile şi cotribuţiile originale. 
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