Discipline aferente competentelor

Facultate: Facultatea de Mecanica Universitate: UNIVERSITATEA "POLITEHNICA” DIN TIMISOARA

Domeniu Stiinte

fundamental:  ingineresti

Domeniu de Inginerie

studiu: industriala
Competenta

C1

Efectuarea de calcule,
demonstratii i aplicatii, pentru
rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale pe baza
cunostintelor din stiintele
fundamentale

Inginerie mecanica, mecatronica,
Ramura de inginerie industriala si
stiinta:

management
Program de Tehnologia constructiilor de
studiu: masini

Competente profesionale

Competente explicitate prin descriptori Arii de
de nivel continut

-Identificarea adecvata a conceptelor,
principiilor, teoremelor si metodelor de
baza din matematica, fizica, chimie, desen
tehnic §i programarea calculatoarelor.
-Utilizarea cunostintelor de baza din
disciplinele fundamentale pentru
explicarea si interpretarea rezultatelor
teoretice, teoremelor, fenomenelor sau
proceselor specifice ingineriei industriale.
-Aplicarea de teoreme, principii si metode
de baza din disciplinele fundamentale,
pentru calcule ingineresti elementare in
proiectarea si exploatarea sistemelor
tehnice, specifice ingineriei industriale, Tn
conditii de asistenta calificata.

-Utilizarea adecvata de criterii si metode
standard de evaluare, din disciplinele
fundamentale, pentru identificarea,
modelarea, analiza si aprecierea calitativa
si cantitativa a fenomenelor si parametrilor
caracteristici, precum §i pentru prelucrarea

Domeniu
ierarhizare:

Inginerie
industriala

Discipline

Disciplina
Algebra si geometrie 3.2
Utilizarea si programarea 1
calculatoarelor |
Matematici speciale 2.8
Fundamente de mecanica 2
Fundamente de inginerie
electrica si electronica
Stiinta materialelor IT 0.6
Fundamente de

automatizari 0.6
Rezistenta materialelor II 2

Organe de masini | 0.9
Tratamente termice 0.9
Selectia materialelor 0.9

(Controlul materialelor)

Puncte Credite pe
credit disciplina

4.0
5.0

4.0
5.0

5.0
3.0
2.0

5.0
3.0
3.0

3.0

Total
credite pe
competenta

34.7



C2
Asocierea cunostintelor,
principiilor si metodelor din

stiintele tehnice ale domeniului

cu reprezentdri grafice pentru
rezolvarea de sarcini specifice

si interpretarea rezultatelor, din procese
specifice ingineriei industriale.
-Elaborarea de modele si proiecte
profesionale specifice ingineriei
industriale, pe baza identificarii, selectarii
si utilizarii principiilor, metodelor optime
si solutiilor consacrate din disciplinele
fundamentale.

-Definirea principiilor si metodelor din
stiintele de baza ale domeniului inginerie
industriala asociate cu reprezentari grafice
-desen tehnic.

-Utilizarea cunostintelor din stiintele
ingineresti de baza pentru explicarea si
interpretarea rezultatelor teoretice si
experimentale, a desenelor de executie si
de ansamblu si a fenomenelor si proceselor
specifice ingineriei industriale.

-Aplicarea de principii $i metode din
stiintele de baza ale domeniului inginerie
industriala si asocierea acestora cu
reprezentari grafice -desen tehnic, pentru
calcule de rezistenta, dimensionari,
stabilirea conditiilor tehnice, stabilirea

Acoperiri termice si
reconditionari (Protectii 0.5
anticorozive)

Analiza matematica 3.2
Fizica 2

Chimie generala 1.5
Stiinta materialelor | 0.5

Tehnologia materialelor 2
Rezistenta materialelor I 1.6

Termotehnica 2
Masurari 0.6
Mecanisme 0.9

Actionari si comenzi
pneumatice si hidraulice
Organe de masini 11 1
Tehnologii de deformare
plastica (Sisteme de
prelucrare prin deformari
plastice)

1.2

Disciplina
Algebra si geometrie 0.8

Fundamente de mecanica 1.5
Utilizarea si programarea

calculatoarelor | 1
Practica 1 0.8
Mecanisme 0.9
Utilizarea si programarea

0.9
calculatoarelor 11
Practica 3 0.4
Practica 2 0.4

5.0

4.0
4.0
3.0
5.0
5.0
4.0
4.0
3.0
3.0

6.0
5.0

4.0

Puncte Credite pe
credit disciplina

4.0
5.0

5.0

2.0
3.0

3.0

2.0
2.0



C3

Utilizarea de aplicatii software si

a tehnologiilor digitale pentru
rezolvarea de sarcini specifice

ingineriei industriale, Tn general,

si pentru proiectarea asistata a
produselor n particular

concordantei dintre caracteristicile
prescrise si rolul functional etc., in aplicatii
specifice ingineriei industriale, In conditii
de asistenta calificata.

-Utilizarea adecvata de criterii si metode
standard de evaluare, din stiintele
ingineresti de baza, pentru identificarea,
modelarea, experimentarea, analiza si
aprecierea calitativa si cantitativa a
aspectelor, fenomenelor si parametrilor
definitorii, precum si culegerea de date si
prelucrarea si interpretarea rezultatelor, din
procese specifice ingineriei industriale.
-Elaborarea de proiecte profesionale
specifice ingineriei industriale pe baza
selectarii, combinarii si utilizarii
cunostintelor, principiilor i metodelor din
stiintele de baza ale domeniului inginerie
industriala si asocierea acestora cu
reprezentari grafice -desen tehnic.

-Descrierea teoriilor si metodelor de baza
din domeniul programarii calculatoarelor si
informaticii aplicate specifice tehnologiei
constructiilor de masini

-Utilizarea cunostintelor de baza asociate
programelor software si tehnologiilor
digitale pentru explicarea si interpretarea
problemelor care apar in conceptia si
proiectarea asistata de calculator a
produselor, proceselor si tehnologiilor, in
investigarea teoretico-experimentala si

Practica 4 0.4
Organe de magini 1 1
Tehnologii de deformare
plastica (Sisteme de
prelucrare prin deformari

plastice)

Analizd matematica 0.8
Fizica 2
Geometrie descriptiva si
desen tehnic 2.5
Chimie generala 15
Matematici speciale 1.2
Grafica tehnica asistata 1

de calculator
Rezistenta materialelor I 0.8

Introducere in metode 19
numerice '

Masurari 0.6
Rezistenta materialelor 1T 1
Bazele proceselor de

asamblare 1
Organe de masini [ 0.9
Proiectarea asistata de 1
calculator
C e e o Puncte
Disciplina credit
Geometrie descriptiva 1

si desen tehnic
Fundamente de

inginerie electricasi 0.5
electronica

2.0
5.0

4.0

4.0
4.0

5.0

3.0
4.0

4.0
4.0
3.0

3.0
5.0

5.0
3.0
5.0

16.7

Credite pe
disciplina

5.0

5.0



C4
Elaborarea proceselor
tehnologice de fabricare

prelucrarea computerizata a datelor,
specifice ingineriei industriale, Tn general,
si tehnologiei constructiei de masini in
particular.

-Aplicarea de principii si metode de baza
din programe software si din tehnologiile
digitale pentru programare, realizare de
baze de date, grafica asistatd, modelare,
proiectarea asistata de calculator a
produselor, proceselor si tehnologiilor,
investigarea si prelucrarea computerizata a
datelor specifice ingineriei industriale, in
general, si tehnologiei constructiilor de
masini, in particular

-Utilizarea adecvata de criterii si metode
standard de evaluare, pentru a aprecia
calitatea, avantajele si limitele programelor
software si tehnologii digitale, in vederea
folosirii lor la realizarea de sarcini
specifice ingineriei industriale, in general
si tehnologiei constructiilor de masini, in
particular

-Elaborarea de proiecte profesionale
specifice ingineriei industriale, in general
si tehnologiei constructiilor de masini, in
particular, pe baza selectarii, combindrii si
utilizarii de principii, metode, tehnologii
digitale, sisteme informatice si instrumente
software consacrate in domeniu.
-Descrierea teoriilor, metodelor si
principiilor fundamentale ale proiectarii
proceselor tehnologice specifice
tehnologiei constructiilor de masini
-Utilizarea cunostintelor de baza pentru
explicarea si interpretarea diferitelor tipuri
de procese tehnologice de fabricare
specifice tehnologiei constructiilor de
masini

-Aplicarea de principii $i metode de baza

Utilizarea si

programarea 1.8
calculatoarelor 11
Fundamente de

C 0.8
automatizari
Elaborare lucrare de 1
licenta
Utilizarea si
programarea 2.5

calculatoarelor |
Grafica tehnica asistata

1.5
de calculator
Matematici asistate de
calculator
Introdl_Jcere n metode 18
numerice
Masurari 0.3
Bazele procesarii
materialelor polimerice
Proiectarea asistata de 9
calculator

2.5

Disciplina
Tehnologia materialelor
Practica 2

Practica 3
Microeconomie

Puncte Credite pe
credit disciplina

1
0.4
0.4
1

3.0

2.0

5.0

5.0

4.0

5.0

3.0
3.0
5.0

5.0

5.0
2.0
2.0
4.0

37.3



pentru proiectarea proceselor tehnologice
de fabricare, pe masini clasice si/sau CNC
cu date de intrare bine definite, in conditii
de asistenta calificata.

-Utilizarea adecvata de criterii si metode
standard de evaluare, pentru a aprecia
calitatea, avantajele si limitele proceselor
tehnologice de fabricare pe masini clasice
si/sau CNC si a sistemelor flexibile de
fabricare

-Elaborarea de proiecte profesionale de
procese tehnologice de fabricare specifice
tehnologiei constructiilor de masini,
inclusiv utilizand programe CAM specifice

Bazele procesarii
materialelor polimerice
Bazele proceselor de
fabricatie (Tehnologia 4.5
fabricarii)
Ingineria calitatii 05
(Managementul calitatii)
Practica 5 0.4
Selectia materialelor

(Controlul materialelor) 0.3
Sisteme de prelucrare 0.8
(Masini unelte) '
Tehnologii de deformare
plastica (Sisteme de 16

prelucrare prin deformari
plastice)

Acoperiri termice §i
reconditionari (Protectii 2.5
anticorozive)

Practica 6 0.4

Scule aschietoare
(Constructia si exploatarea 0.5
sculelor aschietoare)
Dispozitive (Bazele
constructiei
echipamentelor
tehnologice)
Automatizarea proceselor
de prelucrare (Sisteme 0.4
flexibile reconfigurabile)
Mentenanta bazata pe
fiabilitate (Disponibilitatea1
operationala a sistemelor
tehnologice)

Tehnologii pe masini cu
comenzi numerice

0.5

1.5

5.0

6.0

5.0
2.0
3.0

4.0

4.0

5.0

2.0

5.0

4.0

4.0

5.0

5.0



(Tehnologii in sisteme
flexibile de fabricatie)
Tehnologia fabricarii
produselor (Tehnologia 3 6.0
constructiei de masini)
Inovare i managementul
firmei (Analiza valorii si
eficienta economica a
firmei)

Proiectarea tehnologica si
controlul asistat de
calculator (Fabricatie si 2.8 4.0
proceduri de masurare

asistata de calculator)

Tehnologii si echipamente

de fabricatie (Procese si 2 4.0
echipamente de fabricatie)
Plasturgie (Tehnologia

0.5 4.0

produselor injectate) 18 3.0
EIaboIare lucrare de 15 50
licenta

Stiinta materialelor I 1 5.0

Stiinta materialelor I1 0.6 3.0
Bazele proceselor de

2 5.0
asamblare
Practica 4 0.4 2.0
Tratamente termice 1.5 3.0
C5 -Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor 55.0
Proiectarea si exploatarea si principiilor de baza ale proiectarii
echipamentelor de fabricare echipamentelor tehnologice de fabricare, a Puncte Credite pe
componentelor acestora si a logisticii Disciplina credit disciplini

industriale, specifice tehnologiei
constructiilor de masini

-Utilizarea cunostintelor de baza pentru
explicarea si interpretarea diferitelor tipuri

Geometrie descriptiva si
desen tehnic

Stiinta materialelor I 3 5.0

1 5.0



de echipamente tehnologice de fabricare si
a elementelor de logistica industriala
specifice tehnologiei constructiilor de
masini

-Aplicarea de principii si metode de baza
pentru proiectarea echipamentelor
tehnologice de fabricare si a logisticii
industriale specifice tehnologiei
constructiilor de masini

-Utilizarea adecvata de criterii si metode
standard de evaluare, pentru a aprecia
calitatea, avantajele si limitele
echipamentelor tehnologice de fabricare
si/sau a componentelor acestora, precum §i
a logisticii industriale specifice tehnologiei
constructiilor de magini

-Elaborarea de proiecte profesionale de
echipamente tehnologice de fabricare si
logistica industriala

Fundamente de mecanica 1.5
Grafica tehnica asistata de 1
calculator

Tehnologia materialelor 0.5
Fundamente de inginerie
electrica si electronica
Rezistenta materialelor I 1.6

Stiinta materialelor II 1.8
Termotehnica 1.6
Fundamente de

N 0.6
automatizari

Rezistenta materialelor IT 2
Bazele proceselor de

1.5
asamblare
Management 04
Organe de masini | 0.9
Logistica fabricatiei 0.5
Practica 5 0.4
Proiectarea asistata de 9
calculator
Sisteme de prelucrare 24
(Masini unelte) '

Acoperiri termice §i
reconditionari (Protectii 1.5
anticorozive)

Scule aschictoare
(Constructia si exploatarea 3
sculelor aschietoare)
Automatizarea proceselor

de prelucrare (Sisteme 2.4
flexibile reconfigurabile)
Tehnologii pe masini cu
comenzi numerice
(Tehnologii n sisteme
flexibile de fabricatie)

2.5

5.0
4.0
5.0
5.0

4.0
3.0
4.0

2.0
5.0
5.0

2.0
3.0
3.0
2.0

5.0

4.0

5.0

5.0

4.0

5.0



Inovare $i managementul
firmei (Analiza valorii si
eficienta economica a
firmei)

Tehnologii si echipamente
de fabricatie (Procese si 0.5
echipamente de fabricatie)
Mecanisme 0.9
Bazele procesarii
materialelor polimerice
Actiondri si comenzi

pneumatice si hidraulice 4.2
Tratamente termice 0.6
Organe de masini II 2
Selectia materialelor 15
(Controlul materialelor) '
Tehnologii de deformare
plastica (Sisteme de
prelucrare prin deformari 12
plastice)

Practica 6 0.4
Dispozitive (Bazele
constructiei 25

echipamentelor

tehnologice)

Mentenanta bazata pe
fiabilitate (DisponibilitateaO 5
operationala a sistemelor
tehnologice)

Tehnologia fabricarii
produselor (Tehnologia 0.5
constructiei de masini)
Proiectarea tehnologica si
controlul asistat de

calculator (Fabricatiesi 0.7
proceduri de masurare

asistata de calculator)

4.0

4.0

3.0
5.0

6.0

3.0
5.0

3.0

4.0

2.0

4.0

5.0

6.0

4.0



Plasturgie (Tehnologia

produselor injectate) 0.9 3.0
Elaborare lucrare de
licenta 0.5 5.0
C6 -Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor 23.7
Planificarea, conducerea si si principiilor de baza privind planificarea,
asigurarea calitdtii proceselor de gestionarea si exploatarea proceselor si Puncte Credite pe
fabricare sistemelor de fabricare, precum si Disciplina it discioling
) credit disciplina
asigurarea calitatii si inspectia produselor Tehnologia materialelor 1 5.0
-Utilizarea cunostintelor de baza pentru Masurari 15 3.0
explicarea si interpretarea probleme care Logistica fabricatici 2' 3: 0

apar 1n planificarea, gestionarea si > S
Ingineria calitatii

exploatarea proceselor si sistemelor de ... 35 5.0
fabricare pe masini clasice si/sau CNC, (Managementul calitdfii)

precum si in asigurarea calitatii si in Sisteme de prelucrare 0.4 4.0
inspectia produselor. (Masini unelte) ' '
-Aplicarea de principii si metode de bazi Dispozitive (Bazele

pentru planificarea, gestionarea si con_struc‘;iei 05 4.0
exploatarea proceselor si sistemelor de echipamentelor ' '
fabricare, precum si pentru asigurarea tehnologice)

calitatii si inspectia produselor, in conditii Mentenanta bazata pe

de asistenta calificata. fiabilitate

-Utilizarea adecvata de criterii si metode (Disponibilitatea 3 5.0
standard de evaluare, pentru a aprecia operationala a sistemelor

calitatea, avantajele si limitele metodelor tehnologice)

de planificare, gestionare si exploatare a Comunicare 0.3 1.0
proceselor si sistemelor de fabricare, Elaborare lucrare de

precum si de asigurare a calitdtii i de licenta 0.5 5.0
inspectie a produselor, inclusiv a Matematici asistate de

programelor software dedicate. calculator 2.5 5.0
-E]gborarea ple 'pr'clJlecte' profesionale cu Microeconomie 5 4.0
utilizarea principiilor §i metodelor Management 0.8 20

consacrate Tn domeniu de planificare,
gestionare si exploatare a proceselor si
sistemelor de fabricare, precum si de
asigurarea calitatii i inspectia produselor.

Bazele proceselor de
fabricatie (Tehnologia 0.5 6.0
fabricarii)



Competenta

CT1

Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea
responsabila a sarcinilor profesionale in conditii de autonomie
restransa si asistentd calificata. Promovarea rationamentului logic,
convergent si divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si
autoevaluarii in luarea deciziilor.

de fabricatie)
Competente transversale
Discipline
. Puncte Credite pe
Denumire . S
credit disciplina
Tehnologia fabricarii produselor
(Tehnologia constructiei de 0.5 6.0
masini)
Inovare i managementul firmei
(Analiza valorii si eficienta 0.5 4.0
economica a firmei)
Proiectarea tehnologica si 05 40

Marketing 1.5
Scule aschietoare
(Constructia si

exploatarea sculelor
aschietoare)

Automatizarea proceselor

de prelucrare (Sisteme 0.7
flexibile reconfigurabile)
Tehnologia fabricarii
produselor (Tehnologia 1.5
constructiei de masini)
Tehnologii si

echipamente de fabricatie
(Procese si echipamente

controlul asistat de calculator

2.0

5.0

4.0

6.0

4.0

Total credite
pe competenta
22.9



(Fabricatie si proceduri de
masurare asistata de calculator)
Tehnologii si echipamente de
fabricatie (Procese si echipamente 0.5
de fabricatie)

Plasturgie (Tehnologia produselor

injectate) 0.3
Elaborare lucrare de licenta 1.5
Examen de diploma 7

Practica 1 0.4
Practica 2 0.4
Termotehnica 0.4
Practica 3 0.4
Microeconomie 0.5
Mecanisme 0.3

Bazele proceselor de asamblare 0.5
Bazele procesarii materialelor

ok 0.5
polimerice
Practica 4 0.4
Management 0.4
Organe de masini | 0.3
Actionari §i comenzi pneumatice 0.6

si hidraulice
Logistica fabricatiei 0.5
Bazele proceselor de fabricatie

(Tehnologia fabricarii) 0.5
Ingineria calitatii (Managementul 05
calitatii) '
Practica 5 0.4
Marketing 0.5
Organe de masini 1 1
Selectia materialelor (Controlul 0.3
materialelor) '
Sisteme de prelucrare (Magini 0.4

unelte)

4.0

3.0

5.0
10.0
2.0
2.0
4.0
2.0
4.0
3.0
5.0

5.0

2.0
2.0
3.0

6.0
3.0
6.0

5.0

2.0
2.0
5.0

3.0

4.0



Acoperiri termice si reconditionari

o . 0.5 5.0
(Protectii anticorozive)
Practica 6 0.4 2.0
Scule agchietoare (Constructia si

: 0.5 5.0

exploatarea sculelor aschietoare)
Dispozitive (Bazele constructiei
echipamentelor tehnologice)
Automatizarea proceselor de
prelucrare (Sisteme flexibile 0.5 4.0
reconfigurabile)
Tehnologii pe magini cu comenzi
numerice (Tehnologii in sisteme 0.5 5.0
flexibile de fabricatie)

0.5 4.0

CT2 14.2
Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in

echipa pe diferite paliere ierarhice; Promovarea spiritului de

initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata Denumire
de ceilalti, diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a

Puncte Credite pe
credit disciplina
Utilizarea si programarea

propriei activitati. calculatoarelor | 0.5 5.0
Geor_netrle descriptiva si desen 05 50
tehnic
Ilebl de circulatie internationala 0.6 20
Educatie fizica 1 1 1.0
Practica 1 0.4 2.0
Stiinta materialelor I 0.5 5.0
Grafica tehnica asistata de 05 40
calculator
Tehnologia materialelor 0.5 5.0
Cultura si civilizatie 0.8 2.0
ﬁimbi de circulatie internationala 0.6 20
Educatie fizica 2 1 1.0

Practica 2 0.4 2.0



CT3

Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continud in
scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor
acesteia si pentru dezvoltarea personald si profesionald. Utilizarea
eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia
informatiei si a comunicarii.

Fundamente de inginerie electrica
si electronica
Utilizarea si programarea

0.5

calculatoarelor Il 03
Educatie fizica 3 1
Practica 3 0.4
Educatie fizica 4 1
Practica 4 0.4
Management 0.2
Bazele proceselor de fabricatie 05
(Tehnologia fabricarii) '
Ingineria calitatii (Managementul 05

calitatii)

Mentenanta bazata pe fiabilitate
(Disponibilitatea operationala a 0.5
sistemelor tehnologice)

Tehnologii pe magini cu comenzi
numerice (Tehnologii in sisteme 0.5
flexibile de fabricatie)

Tehnologia fabricarii produselor

(Tehnologia constructiei de 0.5
masini)

Comunicare 0.1
Tehnologii si echipamente de
fabricatie (Procese si 0.5

echipamente de fabricatie)

. Puncte
Denumire .
credit
Limbi de circulatie 14

internationala I
Practica 1 0.4
Cultura si civilizatie 1.2

2.0

2.0
2.0

5.0

3.0

1.0
2.0
1.0
2.0
2.0

6.0

5.0

5.0

5.0

6.0
1.0

4.0

Credite pe
disciplina

11.5



Limbi de circulatie
internationala II
Practica 2

Practica 3
Microeconomie
Practica 4
Management
Practica 5

Practica 6
Comunicare
Examen de diploma

1.4

0.4
0.4
0.5
0.4
0.2
0.8
0.8
0.6

2.0

2.0
2.0
4.0
2.0
2.0
2.0
2.0
1.0
10.0




