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Rezumat: Teza de doctorat completeaza cu informatii utile aspecte specifice procesului de
nowunaaw e @ calitatii proceselor de fabricare a familiei de produse din categoria franelor electrice de
parcare, ca si component esentiale ale automobilelor, in conformitate cu cerintele reglementate de noile
standarde in constructia de automobile.

Obiectivele tezei se refera la. 1. Analiza tendintelor actuale privind imbunatatirea calitatii
produselor pentru industria orizontala specifica automotive. 2. Prezentare aspectelor specifice utilizarii
metodei FMEA ca instrument pentru imbunatatirea calitatii componentelor unui produs. 3. Aspecte
specifice privind dimansinnarea stricturilor de fabricare, in vederea cresterii capacitatii acestora, tinand
seama de cerintele in diversificare a clientilor, dar si de prevederile standardelor in domeniu 4.
Elaborarea unui program de control final al produsului care sa prezinte informatii privind comportarea
statica/ dinamica a EPB, program personalizat pentru fiecare produs livrat de linia de montaj. 5.
Utilizarea metodei Six Sigma pentru asigurarea unui nivel al calitatii cerut de clienti, in conditiile
diversificarii programului de fabricare.

Teza este structuratd pe 7capitole dupa cum urmeaza. 1. Introducere. 2. Managementul calitatii. 3.
FMEA — Metodologie de control a calitatii.4.Linia de asmblare component mecanice / electrice pentru
sistemele de frinare. 5. Aspecte privind analiza erorilor posibile in productia EPB. 6. Calculul eficientei
economice.7.Concluzii finale si contributii proprii. Bibliografie.

Principalele contributii: Sunt prezentate 9 contributii proprii, atat teoretice cat si aplicative care
vizeaza managementul calitatii proceselor de fabricare a componetelor din structura EPB, cu un
accent deosebit pe calitatea controlului final al acestor produse. Un accent deosebit pe utilizarea
FMEA ca si instrument pentru asigurarea controlului calitatii proceselor in timp, in vederea
imbunatatirii performantelo, prin evitarea aparitiei erorilor la locurile de munca din linia de montaj
EPB. Realizarea aplicatiei cu referire la rationalizarea activitatilor de control final utilizand Six
Sigma, pentru stabilirea niveluluicalitatiiactivitatilor din linia de montaj.
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