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ANEXA CU INTREBARI SI RASPUNSURI
la procesul verbal al sustinerii publice a tezei de doctorat
claborata de dl. ing. Stefan-Eusebiu KATONA, cu titlul: ,Eroziunea cavitationala a
otelurilor inoxidabile cu transformare martensitica indirecta”

Conform protocolului de sustinere publici a tezelor de doctorat, dupa sustinerea tezei de
doctorat de catre autor si dupad prezentarea rapoartelor membrilor comisie de doctorat,
presedintele comisiei deschide sesiunea de intrebdri din partea membrilor comisiei de
doctorat §i a publicului.

Intrebirile din partea membrilor comisiei de doctorat si rispunsurile candidatului:

Intrebirile din partea publicului si raspunsurile candidatului:
1. Dna $.L.dr.ing., Badarau Rodica:

Intrebare: Ce semnificatie are simbolul de otel inoxidabil 17-4 PH ?

Réspuns: Cifra 17 reprezinta continutul mediu in principalul element de aliere, care este Cromul,
respectiv otelul contine (in medie) 17% Crom. Pentru a fi inoxidabil, continutul minim in Crom
trebuie s& fie 12%. Cifra 4 semnifica continutul mediu de Nichel, respectiv 4%. Literele PH provin
de la cuvintele precipitation hardening, care inseamna durificare prin precipitare. Durificarea
acestui ofel este cauzata de precipitarea carburilor si nitrurilor de Crom in cursul operatiei finale de
tratament termic, care este de 450 °C.

2. Dna Drd.ing., Salcianu Laura:

Intrebare: Ce tipuri de otel inoxidabil se folosesc cu precadere in fabricarea rotoarelor si paletelor
de turbine hidraulice, ca structurs ?

Réspuns: Tipurile de otel folosite sunt: feritice, austenitice si cel mai des, martensitice.

3. DI Drd.ing., Ghera Cristian:

Intrebare: Stiti cumva ce fel de oteluri sunt la Portile de Fier 1 si Portile de Fier 2 si daca aveti
idee de cum s-au comportat ?

Réspuns: Otelurile folosite la Portile de Fier 1 si Portile de Fier 2 sunt oteluri martensitice,
eliberate dupi compozitia initiald de provenients martensitica, OH12NDL, folosit ca si etalon. Din
ce am studiat si din discutiile purtate cu profesorii, dar si oamenii de la PF1, in excursia de studii, se
pare ca acest otel a fost unul reusit, cu o buni comportare in exploatare. Acum sunt ceva probleme
legate de fisurare, dar in zona flansei. Nu stiu mai mult detalii. Se fac nci cercetiri, legate si de
nervura adaugata si de faptul ca paleta a fost schimbata ca grosime si torsiune. Asa am inteles.




4. D1 §.L.dr.ing, Dob&ndi Eugen:

Intrebare: Cum se repard, totusi, paletele cu structuri martensitice ?

Réspuns: Paletele cu structuri martensitice se repara cu electrozi austenitici prin sudare. Evident
se face o preincalzire pentru a se putea realiza o buni legétura intre metalul de bazi si cel depus.

5. DI Prof.univ.dr.ing., Popoviciu Mircea:

Intrebare: Cine rezisti mai bine dupd sudare ?

Raspuns: Intotdeauna cavitatia are loc la cusdtura si inainteaza in metalul de baza. Metalul depus
rezistd mai bine.

6. DI Conf.univ.dr.ing., Utu Ion Dragos:

Intrebare: Ce se intelege prin reactia de transformare martensitica indirecta ?

Rispuns: La orice otel durificabil prin cilire, transformarea austenitei in martensitd de calire se
realizeaza prin racire brusci directd de la temperatura de austenitizare, care in cazul nostru se afla in
intervalul (950 °C — 1050 °C). La aceastd categorie de oteluri, urmare a gradului inalt de aliere,
temperaturile de transformare martensitica, Ms (start) si Mf (finish) se afl4 situate sub temperatura
camerei, de aceea la récire de la temperatura de austenitizare (950 °C — 1050 °C), austenita riméne
metastabild la temperatura camerei. Pentru a se provoca transformarea ei in martensits, se impune,
fie tratamentul de refrigerare la o temperatura sub punctele critice (adici punctele Ms, Mf), fie o
imbétranire la 700 °C, tratament care ridicd punctele Ms si Mf peste temperatura camerei, si astfel
se promoveaza indirect transformarea martensitica.

Prezenta Anexd s-a Intocmit in doud exemplare.
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