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ANEXA CU INTREBARI ST RASPUNSURI
la procesul verbal al sustinerii publice a tezei de doctorat
elaboratd de dl Pascal Dragos Toader, cu titlul: Development of High Temperature Vacuum
Brazed WC-Co-NiP Functional Composite Coatings.

Conform protocolului de sustinere publici a tezelor de doctorat, dupd sustinerea tezei de
doctorat de citre autor si dupd prezentarea rapoartelor membrilor comisie de doctorat,
presedintele comisiei deschide sesiunea de intrebari din partea membrilor comisiei de
doctorat si a publicului.

Intrebirile din partea membrilor comisiei de doctorat si raspunsurile candidatului:
1. D1 prof.univ.dr.ing. Vida-Simiti Ioan:
Intrebare: Probele pentru testarea rezistentei adezive la tractiune sunt unele standardizate?

Raspuns: Metoda de testare a rezistentei adezive la tractiune utilizatd este una standardizata
pentru straturi depuse prin pulverizare termica, adaptatd la caracteristicile si proprietatile
straturilor brazate. Geometria epruvetelor este cea standard, iar dimensiunile au fost ajustate.

2. DI prof.univ.dr.ing. Munteanu Corneliu:
intrebare: De ce nu a fost folositd metoda ,,Scratch Test” pentru evaluarea adeziunii
straturilor?

Raspuns: Deoarece straturile investigate au grosimi mari, de ordinul milimetrilor, iar
metoda ,,Scratch Test” este una folositd in mod uzual in cazul straturilor subtiri, de ordinul
sutelor de micrometrii. Metoda Scratch nu ar fi oferit valori concludente ale rezistentei

adezive a straturilor investigate.

3. DI prof.univ.dr.ing. Munteanu Corneliu:

Intrebare: Au avut straturile produse prin pulverizare termicd cu care s-a comparat
comportamentul la uzare aceeasi compoziti chimica si grosime ca si cele obtinute prin brazare
in vid in cadrul tezei?

Raspuns: Compozitia chimica a fost una similar si anume WC-Co, respectiv WC-Co-Mo
deoarece in prezent prin pulverizare termicd nu se depun straturi cu compozitia chimicd WC-
Co-NiP. Grosimea straturilor pulverizate termic a fost de aprox. 300um, iar cea a straturilor
functionale obtinute prin brazare in vid a fost de aprox. 2500pm, deoarece metoda “Thermal
Spraying” este limitata din punct de vedere al grosimii de strat la valori mai mici, iar prin
brazare in vid se obtin in general straturi compozite cu grosimi mari.



iIntrebirile din partea publicului si rispunsurile candidatului:
1. DI prof.univ.dr.ing. Negut Nicolae:
Intrebare: Care sunt/ar putea fi domeniile de aplicare ale acestui tip de straturi?

Rispuns: Domeniul de aplicare evaluat in cadrul acestei teze este cel al componentelor
active, mai exact a melcilor si cilindrilor extruderelor pentru materiale polimerice. Alte
aplicatii posibile sunt suprafetele supuse in principal uzarii, dar si a coroziunii, ca de exemplu
valve, freze ale sondelor petroliere, cilindrii laminori din industria hartiei, paletele si
carcasele pompelor sau a malaxoarelor etc.

2. Dl ing. Weiss Emanuel:
Intrebare: Poate fi realizat procesul de brazare a acestor straturi si in alte atmosfere, ca de

ex. CO;, sau gaz inert?

Raspuns: Realizarea procesului de brazare a straturilor functionale de tip WC-Co-NiP in
altd atmosferd decat vidul inalt este problematica, deoarece elementele constituente sunt
foarte susceptibile la oxidare, iar aceasta ar impiedica difuzia necesard in vederea formarii
legaturii metalurgice a aliajului de brazare cu faza cermet si materialul substrat.

3. DI/Dna titlul stiintific, numele si prenumele:
Intrebare:

Réspuns:

Prezenta Anexi s-a intocmit in doud exemplare.
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