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1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice si functionale. Acestea definesc,
dupé caz si fara a se limita la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performanta, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie,
simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditile pentru certificarea
conformitatii cu standarde relevante sau altele asemenea.

in cadrul acestei proceduri, Universitatea Politehnica Timisoara indeplineste rolul de Autoritatea
contractanta, respectiv Autoritatea contractanta in cadrul Contractului.

Pentru scopul prezentei sectiuni a Documentatiei de Atribuire, orice activitate descrisd Tntr-un anumit
capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind mentionata in
toate capitolele unde se considera de catre Ofertant ca aceasta trebuia mentionatd pentru asigurarea
indeplinirii obiectului Contractului.

Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minime si obligatorii. Oferta care nu respecta cerintele
minime obligatorii prevazute in Caietul de sarcini va fi considerata neconforma si va fi respinsa.

Specificatiile tehnice care indicd o anumita origine, sau un anumit procedeu, ori care se refera (la

- marci, brevete, tipuri, la o origine sau la o productie specifica sau la standarde sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurintd a caracteristicilor produselor ce urmeaza a fi achizitionate si NU au ca efect
favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor echipamente. Aceste specificatii
vor fi intotdeauna considerate ca avand mentiunea «sau echivalent». Echivalenta trebuie probatd 100% de
catre ofertant in propunerea tehnica.

Legislatia in vigoare la nivel national in domeniul securitatii si sanatatii in munca, poate fi consultate
la Inspectia Muncii sau e pe site-ul: https://www.inspectiamuncii.ro/-/legislatie-s-1.

Reglementarile in vigoare la nivel national referitor la conditile de mediu pot fi obtinute pentru
consultare de la Agentia Nationald pentru Protectia Mediului sau de pe site-ul
https://www.anpm.ro/web/guest/legislatie.

Reglementarile aplicabile la nivel national, care se refera la prevenirea si stingerea incendiilor pot fi
obtinute de la Inspectoratul General pentru Situati de Urgentd, sau de pe site-ul:
https:/figsu.ro/InformatiiGenerale/Legislatie.

2. Contextul realizarii achizitiei de echipamente

In cadrul strategiei proiectului ,ROBO-STEP: Stagii de practica in Mecatronicad si Roboticd la UPT”,
Universitatea Politehnica Timisoara isi propune consolidarea activitatilor de formare practica si instruire
tehnologica avansata pentru studentii din domeniul Mecatronicii si Roboticii.

Pentru atingerea acestor obiective, este prevazutd achizitionarea unei imprimante 3D asa cum e
descrisa in detaliu in prezentul caiet de sarcini. Acest echipament este esential pentru desfasurarea
eficienta si de calitate a unor activitati de instruire practica ce acopera umatorul domeniu:

- Training proiectare/printare 3D

Lipsa unor echipamente moderne, conforme cu cerintele actuale din industrie, face ca desfasurarea
acestor activitati tehnice sa fie limitata, teoretica sau dificil de aplicat in practica. Achizitia propusa vine astfel
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sa raspunda unei necesitati reale de aliniere a procesului educational cu tehnologiile si competentele cerute
pe piata muncii in domeniul automatizarilor si roboticii industriale.

2.1. Informatii despre Autoritatea contractanta

UNIVERSITATEA POLITEHNICA TIMISOARA (UPT), universitate de cercetare avansatd si
educatie, conform Ordinului Ministrului Educatiei Nationale nr. 5262 din 5 septembrie 2011, este astazi una
dintre scolile roménesti cu traditie, recunoscutd in plan national si international, atat prin activitatea
generatiilor de cadre didactice, cat si prin activitatea de exceptie a unor academicieni prestigiosi.

UNIVERSITATEA POLITEHNICA TIMISOARA (UPT) - cu sediul in Romania, Municipiul Timisoara,
Piata Victoriei, nr. 2, jud. Timis, telefon: +40256403030, +04256403047, fax: +40256403150, e-mail:
claudia.micea@upt.ro, cod fiscal: 4269282, este o institutie de invatdmant superior de prestigiu din
Romania, cu o traditie de 100 de ani.

UNIVERSITATEA POLITEHNICA TIMISOARA (UPT), in calitate de Beneficiar al finantarii proiectul
‘PEQ/71/PEO_P7/0OP4/ESO4.5/PEO_A49 ROBO-STEP: Stagii de practica in Mecatronica si Robotica la
UPT”, cod SMIS 302355

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea echipamentelor

Achizitionarea unei imprimante 3D reprezinta un demers strategic esential pentru modernizarea
procesului de Tnvatdmant tehnic din cadrul Universitatii Politehnica Timisoara. Aceast3 initiativa raspunde
unei nevoi reale si stringente de aliniere a continutului educational la cerintele actuale ale industriei 4.0, in
care colaborarea om-masind, automatizarea flexibila si integrarea sistemelor devin norme fundamentale in
mediul industrial.

Contextul care a generat aceasta investitie este legat de lipsa echipamentelor moderne si accesibile
pentru desfasurarea activitatilor practice de instruire in proiectare si printare 3D si a sistemelor de
automatizare industrial3. In prezent, aceste activitati sunt fie limitate la abordari teoretice, fie desfasurate pe
echipamente invechite sau insuficiente din punct de vedere al capacitatii didactice.

In cadrul proiectului ROBO-STEP (cod SMIS 302355), finantat prin fonduri europene nerambursabile de
catre Universitatea Politehnica Timigsoara, obiectivul il constituie cresterea competentelor practice ale
studentilor in domeniile mecatronicii si roboticii.

Achizitia echipamentului imprimanta 3D de performanta raspunde direct la nevoia de:

e asigurare a infrastructurii moderne de formare si practica in cadrul laboratoarelor universitare;

o facilitare a procesului de invatare prin experiente reale de fabricatie aditiva, utilizarea materialelor
tehnice si compozitelor;

e aliniere a activitatilor de practica la cerintele pietei muncii, pentru ca studentii s& dobandeasca
competente relevante pentru angajare;

» cresterea atractivitatii programelor educationale prin dotari moderne si tehnologii avansate;
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Prin urmare, dotarea cu acest echipament constituie 0 componenta esentiald pentru realizarea activitatii
de stagii de practica, pentru dotarea corecta a infrastructurii didactice si pentru atingerea obiectivelor de
transfer catre piata muncii fixate in proiectul ROBO-STEP.

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de cdtre Autoritatea Contractanta
Achizitia care fac obiectul prezentului caiet de sarcini rdspund urmatoarelor obiective ale proiectului:

Obiectiv Specific 5: Furnizarea unui program de formare cuprinzator si eficient, constand in patru
traininguri distincte si specializate, pentru un total de 251 de studenti. Fiecare dintre aceste traininguri,
respectiv cel de operare a robotului industrial colaborativ, cel de utilizare a software-ului CAD in context
industrial, trainingul de

programare Python cu accent pe aplicatii practice din industrie si trainingul de Automate Programabile, va
viza dobandirea competentelor practice esentiale in domeniul tehnologiei industriale. Scopul principal al
acestor sesiuni de instruire este sa pregateasca participantii pentru a face fata provocarilor si cerintelor
specifice intalnite in industrie, contribuind astfel la dezvoltarea resurselor umane bine pregatite si calificate
pentru piata muncii din domeniul tehnologic. Obiectivul specific 5 se va realiza prin intermediul activitatii
A.2.5 — Organizarea si derularea a patru traininguri focusate pe aplicatii practice din industrie, si se va
considera indeplinit atunci cand va fi atins urmatorul rezultat: 9. 251 de studenti participa la traininguri
focusate pe aplicatii practice din industrie. Prin participarea celor 251 de studenti la traininguri, proiectul
contribuie la atingerea obiectivelor asumate prin Strategia Nationala pentru Ocuparea Fortei de Munca
2021-2027 si respectiv Strategia Nationala pentru Dezvoltarea Durabila a Romaniei 2030 prin faptul ca
asigura dobandirea de competente competentelor practice esentiale in domeniul tehnologiei industriale
asigurand astfel premisele ocuparii sustenabile a acestora. Prin sprijinirea dobandiri de competente a
studentilor prin participarea acestora la traininguri specifice proiectul contribuie la implementarea OS
ESO4. 5 din PEO in sensul in care competentele practice dobandite de catre studenti sunt relevante
pentru nevoile pietei muncii.

Totodata, achizitia se inscrie sub activitatea A.2.5 - Organizarea si derularea a patru traininguri focusate
pe aplicatii practice din industrie

Activitatea A.2.5 se refera la organizarea si derularea a patru traininguri focusate pe aplicatii practice din
industrie pentru a oferi participantilor competente semnificative in domeniul tehnologic industrial. Fiecare
dintre cele patru traininguri este proiectat pentru a aborda aspecte specifice ale acestui domeniu, punand
accentul pe aplicarea practica a cunostintelor. 1. Training operare robot industrial colaborativ focusat pe
aplicatii practice din industrie: Cursul ofera o introducere ampl& in operarea robotilor colaborativi in mediul
industrial, acoperind de la conceptele de baza pané la aspecte avansate ale programarii si integrarii
acestor sisteme in procesele existente. Un accent deosebit este pus pe aplicarea practica, prin lucrul cu
studii de caz din industrie si sesiuni interactive, pentru a dezvolta abilitati relevante in acest domeniu. 2.
Training CAD focusat pe aplicatii practice din industrie: Acest program este destinat sa furnizeze
cunostinte si competente solide in utilizarea software-ului CAD pentru design si modelare 3D, specific
industriei. Se exploreaza bazele designului asistat de calculator, tehnici de modelare, desen tehnic si
manevrarea instrumentelor CAD pentru crearea pieselor si sistemelor mecanice. Prin exercitii practice si
proiecte bazate pe scenarii industriale reale, participantii isi vor dezvolta experienta practica si abilitati
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aplicabile profesional. 3. Training Python focusat pe aplicatii practice din industrie: Acest curs abordeaza
invatarea Python, un limbaj de programare esential pentru industrie, acoperind de la structurile de date
fundamentale, controlul fluxului, pana la functii si module. Se pune un accent special pe utilizarea Python
in automatizarea proceselor industriale, analiza de date si dezvoltarea de scripturi si interfete, combinand
teoria cu practica prin proiecte si exercitii ce simuleaza situatii industriale reale. 4. Training Automate
Programabile focusat pe aplicatii practice din industrie: Cursul este conceput pentru a oferi abilitati
esentiale Tn programarea si utilizarea PLC-urilor in context industrial, acoperind principiile de baza,
structura hardware, programarea ladder, precum si tehnici de diagnosticare si depanare. Cu un focus
puternic pe practica, participantii vor invata prin exemple si exercitii care reflecta utilizarea PLC-urilor in
controlul proceselor, automatizarea productiei si integrarea cu alte sisteme de control.

Prin achizitionarea unei imprimante 3D, Autoritatea Contractantd anticipeaza o serie de beneficii
semnificative, cu impact direct asupra calitatii procesului educational, a relevantei pregatirii profesionale si
a capacitatii institutionale de a raspunde provocarilor aduse de transformarile digitale din industrie. Printre
cele mai importante beneficii se numara:

1. Cresterea calitatii actului educational in domeniul ingineriei aplicate
2. Consolidarea componentelor de formare practica si invatare prin proiect
3. Dezvoltarea competentelor digitale si tehnice ale studentilor

4. Tmbunététirea capacitatii institutionale de a atrage parteneriate cu mediul economic

3. Produsele solicitate

Echipamentele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini sunt;
Imprimanta 3D

3.1 Obiectivul general la care contribuie achizitia
Achizitia echipamentelor care fac obiectul prezentului caiet de sarcini rAspund urmatoarelor obiective
generale ale proiectului:

Obiectivul General al proiectului il constituie participarea unui numar de 251 de studenti la programele de
invatare la locul de munca din cadrul parteneriatelor nou infiintate /dezvoltate in cadrul prezentului proiect,
care sa faciliteze insertia pe piata muncii a absolventilor de studii universitare interesati de domeniile
mecatronica, robotica si modelarea CAD 3D. Scopul proiectului este de a contribui la realizarea scopului
apelului de proiecte prin cresterea ratei de participare a studentilor la programele de invatare la locul de
munca - stagii de practica din cadrul parteneriatelor nou infiintate/dezvoltate sau reinointe, care sa faciliteze
insertia pe piata muncii a absolventilor de studii universitare - oferta educationala optimizata prin parteneriat
social, centrata pe formarea si dezvoltarea de competente profesionale si transversale cerute pe piata
muncii.
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De asemenea, se urmareste cresterea calitatii procesului educational din UPT si asigurarea caracterului
sau modern si inclusiv prin modernizarea programelor de studii si a spatilor de predare, integrand
tehnologiile de printare 3D, precum si impactul acestor facilitati la toate nivelurile de formare academica
(licenta, master, doctorat).

3.2 Descrierea echipamentelor solicitate si a operatiunilor cu titlu de accesoriu necesar a fi
realizate

In derularea contractului, activitatea contractantului va fi condusa de urmatoarele principii:

- Contractantul actioneaza in interesul autoritatii contractante pe durata furnizarii produselor, in conditiile
si cu limitele descrise Tn documentatia aferenta prezentei proceduri de atribuire;

- Contractantul actioneaza in sensul realizarii obiectivelor prezentate pentru contract in ceea ce priveste
optimizarea folosirii resurselor necesare indeplinirii obiectivelor contractului.

in vederea implementarii proiectului, “,ROBO-STEP: Stagii de practicd in Mecatronica si Robotici la
UPT", respectiv indeplinirea obiectivului specific este imperios necesara achizitionarea echipamentelor
pentru echiparea si dotarea laboratoarelor in care se vor desfasura aceste activitati.

3.3 Produse solicitate

Imprimanta 3D
Valoare totala: 6 838,95+ TVA.
Cantitate: 1 buc

3.3.1 Descrierea produslui - Caracteristici tehnice solicitate minime

Cerinte de performanta si functionalitate

Volum de lucru (zona de imprimare): aproximativ 256 x 256 x 256 mm.

Duza standard: grosime ~0,4 mm, material intarit (*hardened steel").

Hotend integral metalic, capabil de temperatura foarte ridicata: pana la 300 °C.

Diametru filament acceptat: 1,75 mm.

Materiale suportate: PLA, PETG, TPU, ABS, ASA, PVA, PET - dar s3 fie “ideal” si compatibil cu
materiale tehnice: PA, PC, polimeri armat cu fibra de carbon/glasa.

Platforma de imprimare: placa de tip “cool plate” si placa de inginerie (“engineering plate”) incluse;
temperatura maxima a platanului ~110 °C la 220 V, ~120°C la 110 V.

Viteza maxima de deplasare a extruder-ului (ansamblu): ~500 mm/s.

Accelerare maxima: ~20 000 mm/s? (20 m/s?) pentru ansamblul extruderului.

Dimensiuni fizice ale imprimantei: ~389 x 389 x 457 mm.

Greutate neta: ~14,13 kg; greutate bruta (cu accesorii) ~22,3 kg.

Alimentare electrica: 100-240 VAC, 50/60 Hz; consum ~1000 W la 220V sau ~350 W la 110V.
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e Functii de calibrare automate: nivelare dubla automata a platanului (senzori independenti: lidar +
analog de forta) pentru calibrare Tnaltime Z si debit.

o Sistem de monitorizare: camera integrata pentru detectare erori de imprimare, senzor de usa,
senzor filament/umiditate daca exista sistem automat de schimb filament.

¢ Conectivitate: WiFi, slot micro-SD, memoria interna (ex: 4GB eMMC).
Ecran de control tactil (exemplu: 5" cu rezolutie ~1280x720).

» Daca este oferit un sistem de gestionare automata a filamentelor (AMS) pentru mai multe
culori/materiale: acesta trebuie sa fie etans, cu senzor de umiditate, organizare 4x4 paralel,
alimentare in doua etape.

Cerinte de constructie & calitate

e Build-mechanism de tip CoreXY de mare viteza, cu componente rigide: de ex. axele X si Y din fibra
de carbon, angrenaje din otel calit.

o Duza din otel calit, cu duritate ridicata (ex: ~50 HRC) pentru imprimare cu filamente abrazive.

o Carcasa din materiale solide: aluminiu + sticld, personalizabila.

o Pat de imprimare stabil, cu constructie robusta, pentru printuri de mare viteza si materiale greu de
imprimat.

» Sistem de racire adecvat pentru extruder si materialele tehnice: ex: ventilator auxiliar de ~12 W
etc.

Operational / Utilizare

o Compatibilitate cu schimb rapid de filamente si/sau cu sistem automat de management al
filamentelor (daca este versiunea “combo”).

o Calibrare minima sau auto-calibrare, suport pentru primul strat inspectat de sistem Al/Lidar pentru
reducerea erorilor de “spaghetti”.

e Suport pentru imprimare multicolor sau multimaterial — in special daca operatorul doreste sa
imprime mai multe culori simultan sau materiale diferite in acelasi print.

» Interfata usor de utilizat, accesibila si utilizatorilor mai putin experimentati, dar cu functii avansate
pentru experiente profesionale.

e Suport software adecvat pentru generarea fisierelor de imprimare, conectare usoara la retea,
actualizari firmware etc.

Conditii de livrare & service

e Produsul sa fie livrat complet, in stare de functionare, cu accesorii incluse mentionate in oferta (ex:
placa de printare, duza, sistem automat de filamente daca este versiunea “‘combo”, etc.).

e Garantie: minim 12 luni

e Instructiuni de montaj/tinut in functiune, suport tehnic sau consultanta la instalare.

e Transport si ambalare corespunzatoare
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- Propunerea tehnica va respecta in totalitate cerintele caietului de sarcini, va cuprinde detalierea
exacta a tuturor conditilor in care ofertantul se angajeaza sa indeplinieasca contractul: -
Denumirea produsului ofertat; - Fisa tehnica a producatorului, pliante, brosuri, prospecte, manual
de utilizare, etc (pagina din oferta tehnica la care se regaseste acestea);

- Produsele trebuie sa fie noi, nefolosite, de asemenea vor fi oferite cele mai recente modele. Nu
se accepta echipamente reparate, reconditionate, resigilate, second-hand sau formate din
bucati.

- Orice referire la standarde este insotita de mentiunea “ Sau echivalent” fiind in sarcina
ofertantului de a demonstra echivalenta in cazul in care produsele furnizate sunt conforme cu un
standard echivalent celui mentionat in prezentul caiet de sarcini.

4. Criteriul pentru atribuirea contractului de achizitie publica
»Pretul cel mai scazut”

Autoritatea contractantd atribuie contractul de furnizare produse prin achizitie directé, avand in vedere

faptul ca valoarea estimata pentru aceste produse este mai mica decét pragul valoric prevazut la art.7,
alin. 5 din Legea 98/2016.

5. Timp de functionare (disponibilitate) a produsului (daca este cazul).
Nu este cazul.
6. Extensibilitate, daca este cazul.
Nu este cazul.
7. Furnizarea de produse de generatie superioara, daca este cazul.
Nu este cazul.
8. Garantie
Toate echipamentele trebuie sa fie acoperite de garantie pentru cel putin perioada solicitata (minim 12
luni). Perioada de garantie incepe de la data semnarii fara obiectiuni a procesului verbal de receptie
cantitativa si calitativa a produselor. Produsele vor fi insotite de Certificate de garantie in conformitate cu
prevederile legislative in vigoare.

Servicile de garantie includ constatarea defectiunilor si remedierea lor in termenele stabilite.
Remedierea se va face la locatia indicata de beneficiar, iar in cazul unor defecte mai grave, echipamentele
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vor fi transportate de furnizor la sediul unde se vor repara sau inlocui, fard costuri suplimentare pentru
beneficiar. In urma remedierii, furnizorul va reinstala echipamentele la sediul beneficiarului fird costuri
suplimentare.

9. Livrare, ambalare, etichetare, transport

Termenul de livrare este de maxim 60 de zile de la semnarea contractului de catre ambele parti. Un
produs este considerat livrat cand toate activitatiie in cadrul contractului au fost realizate si
produsul/echipamentul este instalat, “la cheie”, functioneaza la parametrii agreati si este acceptat de
Autoritatea contractanta.

Produsele vor fi livrate cantitativ si calitativ la locul indicat de Autoritatea contractanta pentru fiecare
produs in parte. Fiecare produs va fi nsotit de toate subansamblele/partile componente necesare punerii si
mentinerii in functiune.

Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat sa previna orice dauna sau
deteriorare in timpul transportului acestora catre destinatia stabilita.

Daca este cazul, ambalajul trebuie prevazut astfel incat sa reziste, fard limitare, manipularii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sérii si precipitatiilor din timpul transportului si dep02|taru in
locuri deschise. Tn stabilirea marimii si greutatii ambalajului Contractantul va lua in considerare, acolo unde
este cazul, distanta fata de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala absenta a facilitatilor de
manipulare la punctele de tranzitare.

Transportul si toate costurile asociate vor fi incluse in propunerea financiara a contractantului.
Produsele vor fi asigurate impotriva pierderii sau deteriorarii intervenite pe parcursul transportului si cauzate
de orice factor extern.

Destinatia de livrare este Destinatia de livrare este la Depozitul Central al Universitatii Politehnica
Timisoara, str. Ciprian Porumbescu nr. 40, tel: 0256/492507. Livrarea si receptia produselor se va efectua
in timpul programului de lucru: de luni pana joi intre orele 09:00-15:00, vineri intre orele 09:00 — 11:00.

10. Operatiuni cu titlu accesoriu, dacéa este cazul
Nu este cazul.

10.1 Servicii incluse. Instalare, punere in functiune, testare

Contractantul va efectua operatiunile de asamblare/preasamblare, sau orice altd configuratie
considerata necesara pentru a asigura functionarea corecta a produselor.

Contractantul trebuie sa instaleze toate produsele in mod corespunzator, asigurand-se in acelasi
timp ca spatile unde s-a realizat instalarea rdman curate. Dup livrarea si instalarea produselor,
contractantul va elimina toate deseurile rezultate si va lua masurile adecvate pentru a aduna toate
ambalajele si eliminarea acestora de la locul de instalare.

Odata ce produsele sunt asamblate, contractantul va realiza si apoi toate configurarile/setarile
necesare pentru a pune produsele in functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustarile
si setarile necesare pentru a asigura instalarea corespunzéatoare, in ceea ce priveste performanta si
calitatea, cu toate configuratiile necesare pentru o functionare optima.



Cofinantat de
Uniunea Europeana

Dupa instalare si punere in functiune, autoritatea contractanta impreuna cu contractantul va efectua
teste functionale ale produsului. Testarea produsului va avea in vedere urméatoarele elemente: autoritatea
contractanta poate sa introducd informatii despre activitétile realizate pentru testarea echipamentului, care
pot include urmétoarele, dupa caz si fara a se limita la cele ce urmeaza: ex. testare in conditii de utilizare
~reala’; metode de testare;, mediul de testare; functionalitati care trebuie testate; criterii de succes/esec ale
testelor; calendar/interval de testare, efc.

Pentru a asigura functionarea produsului la parametri agreati, contractantul va include aceste costuri
in propunerea sa financiara. Contractantul ramane responsabil pentru protejarea produselor luand toate
masurile adecvate pentru a preveni lovituri, zgérieturi si alte deteriorari, pana la receptia de catre autoritatea
contractanta.

10.2 Instruirea personalului pentru utilizare
Contractantul va furniza manualul de utilizare al produsului.

10.3 Servicii de mentenanta
1. Mentenanta corectiva in perioada de garantie

Serviciile de mentenanta corectiva din perioada de garantie a produsului sunt incluse in pretul
echipamentului.

Mentenanta corectiva reprezinta totalitatea operatiunilor de interventie la un echipament/produs care
se efectueaza ca urmare a unor defectiuni sau functionarii in afara parametrilor optimi cu scopul de a
restabili capacitatea de functionare optima a echipamentului/produsului.

Mentenanta corectiva include localizarea, diagnosticarea defectelor, inclusiv interventia pentru
restabilirea bunei functionari si trebuie efectuata pentru toate partile componente ale produsului atunci cand
autoritatea contractantd semnaleaza un incident.

Toate costurile mentenantei corective aferente interventiei vor fi incluse in propunerea financiara,
cum ar fi, dar fara a se limita la: forta de munca, piesele de schimb, alte materiale sau consumabile, costurile
cu transportul echipamentului/produsului de la sediul beneficiarului la locul efectudrii operatiilor de
mentenanta corectiva, daca este cazul. Activitatile de mentenantad corectiva se vor realiza, de regul, in
locatiile unde sunt instalate echipamentele. in cazul in care activitatile de mentenanta corectivd necesita
operatii tehnologice mai complicate, acestea pot fi executate si la sediul contractantului, caz in care se
intocmeste un proces verbal de custodie.

Dupa fiecare interventie corectiva, contractantul trebuie sa efectueze teste de functionare care s&
demonstreze ca echipamentul/produsul functioneaza in parametrii optimi si sa prezinte un raport care sa
includa activitatile realizate, piesele de schimb utilizate, precum si rezultatele testelor de functionare.

in cazul in care echipamentul / produsul respectiv functqoneaza pe perioada de garantie fara
defectiuni sau functioneaza in parametrii optimi stabiliti aceste servicii nu vor fi solicitate de autoritatea
contractanta.

2. Mentenanta preventiva in perioada de garantie

Nu este cazul.
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3. Mentenanta evolutiva in perioada de garantie
Nu este cazul.

10.4 Suportul tehnic - asigurat pe perioada garantiei, telefonic sau prin e-mail, termen de maxim 24 ore
de la sesizare sau Intrebare legata strict de partea tehnica. Suportul se acorda si prin prezenté on-site, daca
este cazul, in termen de 24 de ore.

10.5 Piese de schimb si materiale consumabile pentru activitatile din programul de mentenanta
corectiva dupa expirarea garantiei

Nu este cazul.

10.6 Mediul in care este operat produsul

Echipamentele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini vor fi operate in incinta laboratoarelor
din cadrul Departamentului Mecatronica.

10.7 Constrangeri privind locatia unde se va efectua livrareal/instalarea, daca este cazul/

Nu este cazul.
11. Atributiile si responsabilitatile partilor

in raport cu produsele solicitate si cu cerintele stipulate in prezentul Caiet de Sarcini,
responsabilitatile si atributiile partilor sunt:

Ofertantul are urmatoarele obligatii principale:

a. mobilizarea de resurse suficiente si cu expertiza adecvata pentru a asigura gestionarea contractului,
astfel cum este solicitat la nivelul Caietului de Sarcini;

b. indeplinirea obligatiilor contractuale, cu respectarea bunelor practici din domeniu, a prevederilor
legale si contractuale relevante, astfel incat sa se asigure ca obligatiile sunt indeplinite la parametrii
solicitati;

¢. asigurarea unui grad de flexibilitate in planificarea modalitatii de gestionare a contractului, pe toata
durata de derulare a contractului;

d. transmiterea datelor de identificare si de contact ale personalului alocat pentru executarea
contractului;

e. colaborarea cu personalul autoritatii contractante alocat pentru verificarea produselor livrate si
realizarea receptiilor;

f. reducerea, in masura posibild, la minim, a situatiilor de intarzieri Tn efectuarea livrarilor, minimizand
astfel impactul negativ asupra activitatii autoritatii contractante;

g. asigurarea ca orice documente, documentatii si/sau instructiuni furnizate catre personalul autoritatii
contractante sunt exacte si elaborate in conformitate cu bunele practici specifice in domeniu;
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h. prezentarea rapoartelor solicitate de personalul autoritati contractante, potrivit cerintelor de

raportare stabilite prin Contract;
colaborarea cu personalul autoritatii contractante alocat pentru furnizarea produselor care fac
obiectul contractului si pentru asigurarea serviciilor accesorii.

Obligatiile principale ale Ofertantului devenit Contractant se completeaza cu obligatiile prevazute in

conditiile contractuale.

o

Autoritatea contractanta are urmatoarele obligatii principale:

desemnarea unei persoane sau a unei echipe pentru monitorizarea contractului;

punerea la dispozitia Contractantului a tuturor informatiilor disponibile si necesare pentru derularea
contractului Tn timpul stabilit si la nivelul de calitate si performanta prevazut in Caietul de Sarcini;
asigurarea accesului Tn spatiile in care urmeaza a se realiza livrarea, dupa caz instalarea
produselor;

mobilizarea tuturor resurselor care sunt in sarcina sa, pentru buna derulare a contractului;
colaborarea cu Contractantul pentru a identifica in timp util orice eventuale probleme care ar putea
aparea pe parcursul derularii contractului;

asigurarea acuratetei oricaror informatii puse la dispozitia Contractantului pe durata derularii
contractului;

monitorizarea indeplinirii tuturor cerintelor din Caietul de Sarcini si a oricaror elemente ale
Propunerii Tehnice si Financiare pe durata derularii contractului, efectuarea si pastrarea unei
arhive cu inregistrari pentru documentarea nivelului de performanta a Contractantului;

notificarea Contractantului prin canalele de comunicatie puse la dispozitie de acesta privind orice
incidente sau disfunctionalitati care intervin pe perioada de derulare a contractului;

verificarea tuturor documentelor asociate receptiei produselor si serviciilor suport care fac obiectul
contractului, respectiv care confirma furnizarea produselor potrivit conditiilor de calitate stabilite in
Caietul de sarcini.

12. Documentatii ce trebuie furnizate autoritatii contractante in legatura cu produsul

Toate produsele incluse in prezentul contract vor fi furnizate impreuna cu documentatia adecvata,

in limba roméana si/sau engleza.

Documentatiile obligatorii pe care Contractantul trebuie sa le livreze autoritatii contractante in cadrul

contractului sunt:

13.

Fisa tehnica a produsului;
Certificate de garantie;
Certificate de calitate;
Declarafii de conformitate;

Receptia produselor
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Receptia produselor se va efectua pe baza de proces verbal semnat de contractant si reprezentantii
autoritatii contractante. Receptia produselor se poate realiza in mai multe etape, in functie de progresul
contractului, respectiv:

a) receptia cantitativd se va realiza dupa livrarea produselor in cantitatea solicitatd la locatia indicata
de Autoritatea contractanta;

b) receptia calitativa se va realiza dupa instalare, punere in functiune si testare a produselor si, dupa
caz, toate defectele au fost remediate.

Procesul verbal de receptie calitativa si cantitativa va include unul din urmétoarele rezultate:

a) admiterea receptiei cu sau fara obiectii;
b) suspendarea receptiei.

Comisia de receptie recomanda suspendare receptiei cand:
Se constaté existenta unor neconformitati, neconcordante, defecte ori deficiente care sunt de natura
sa afecteze utilizarea produsului/produselor conform destinatiei sale/lor, dar care pot fi remediate;

ii. Se constata existenta unor produse realizate necorespunzator sau nefinalizate, care pot afecta
cerintele fundamentale aplicabile, dar care pot fi remediate;

iii.  Se constat3 existenta, in mod justificat, a unor suspiciuni rezonabile cu privire la calitatea produselor
si este necesard realizarea unor expertize tehnice, incercari si teste suplimentare pentru a le
clarifica;

iv.  Contractantul nu pune la dispozitia comisiei de receptie documentele prevazute in contract si caietul
de sarcini (daca este cazul).

in cazul in care comisia de receptie decide suspendarea procesului de receptie, aceasta incheie un
proces-verbal de suspendare a procesului de receptie in care consemneaza decizia de suspendare,
masurile recomandate in scopul remedierii aspectelor constatate, precum si termenul de remediere, iar
autoritatea contractantd comunica Contractantului decizia comisiei in maximum 3 zile lucratoare de la luarea
la cunostintd a procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie, impreuna cu un exemplar al
acestuia. Termenul de remediere nu poate depdsi 20 de zile de la data incheierii procesului-verbal de
suspendare a procesului de receptie. In cazul in care Contractantul nu remediaza aspectele constatate si
nu adoptd masurile recomandate in cadrul procesului-verbal de suspendare a procesului de receptie in
termenul stabilit, comisia de receptie va decide respingerea receptiei.

c) respingerea receptiei (daca se constatd vicii care nu pot fi remediate si care, prin natura lor,
impiedica realizarea uneia sau a mai multor exigente esentiale).

14. Modalitati si conditii de plata

Contractantul va emite factura pentru produsele livrate si acceptate.

Fiecare facturd va avea mentionat numarul contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii
respective. Facturile vor fi intocmite si trimise conform legislatiei in vigoare.

Factura va fi emisa dupa semnarea de céatre autoritatea contractanta a procesului verbal de receptie
calitativa si cantitativa, acceptat, dupa livrare, instalare si punere in functiune. Procesul verbal de receptie
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calitativa si cantitativa va insoti factura si reprezinta elementul necesar realizérii platii, impreuné cu celelalte
documente justificative prevazute mai jos.

a) certificatul de calitate si garantie;

b) avizul de expeditie a produsului (dupa caz);

c) procesul verbal de receptie cantitativa;

d) procesul verbal de receptie calitativa.

15. Cadrul legal care guverneaza relatia dintre autoritatea contractanta si contractant (inclusiv in
domeniile mediului, social si al relatiilor de munca)

Pachetul de acte normative care reglementeazd domeniul achizitilor publice: Legea nr.98/2016
privind achizitile publice, Hotararea Guvernului nr. 395 din 2 iunie 2016 pentru aprobarea Normelor
metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea contractului de achizitie publicé/acordului-
cadru din Legea nr. 98/2016 privind achizitile publice, Legea nr.99/2016, HG nr.394/2016, Legea
nr.100/2016, Legea nr. 101 din 19 mai 2016 privind remediile si caile de atac in materie de atribuire a
contractelor de achizitie publica, a contractelor sectoriale si a contractelor de concesiune de lucréri si
concesiune de servicii, precum si pentru organizarea si functionarea Consiliului National de Solutionare a
Contestatiilor, cu modificarile si completarile ulterioare, norme in conformitate cu dreptul Uniunii Europene,
precum si actele normative aplicabile domeniului achizitiilor publice care vor intra in vigoare in perioada
executarii contractului ce face obiectul prezentei proceduri de atribuire, de la data publicrii lor in Monitorul
Oficial al Romaniei;

- Cerintele care deriva din dreptul Uniunii in domeniul legislatiei in materie de protectia datelor, in
special in legatura cu conceperea prelucrarii datelor cu caracter personal, din Regulamentul nr. 679 din 27
aprilie 2016 privind protectia persoanelor fizice in ceea ce priveste prelucrarea datelor cu caracter personal
si privind libera circulatie a acestor date si de abrogare a Directivei 95/46/CE (Regulamentul general privind
protectia datelor); Legea nr. 190 din 18 iulie 2018 privind masuri de punere in aplicare a Regulamentului
(UE) 2016/679 al Parlamentului European si al Consiliului din 27 aprilie 2016 privind protectia persoanelor
fizice in ceea ce priveste prelucrarea datelor cu caracter personal si privind libera circulatie a acestor date
si de abrogare a Directivei 95/46/CE (Regulamentul general privind protectia datelor);

- Ordinele/Instructiunile ANAP cu prevederi in domeniul achizitiilor publice.

Ofertantul devenit contractant are obligatia de a respecta obligatiile aplicabile in domeniul mediului,
social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin acorduri colective sau prin
dispozitille internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii enumerate in anexa X la Directiva
2014/24, respectiv:

f. Conventia nr. 87 a OIM privind libertatea de asociere si protectia dreptului de organizare;
il. Conventia nr. 98 a OIM privind dreptul de organizare si negociere colectivé;
li. -~ Conventia nr. 29 a OIM privind munca fortata;
v.  Conventia nr. 105 a OIM privind abolirea muncii fortate;
v.  Conventia nr. 138 a OIM privind vérsta minima de incadrare in muncé;
vi. Conventia nr. 111 a OIM privind discriminarea (ocuparea fortei de muncé si profesie);
Vif. Conventia nr. 100 a OIM privind egalitatea remuneratiei:
Vifi. Conventia nr. 182 a OIM privind cele mai grave forme ale muncii copiilor:
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i Conventia de la Viena privind protectia stratului de ozon si Protocolul sdu de la Montreal privind
Substantele care epuizeaza stratul de ozon;

x.  Conventia de la Basel privind controlul circulatiei transfrontaliere a deseurilor periculoase si al
eliminarii acestora (Conventia de la Basel);

XI. Conventia de la Stockholm privind poluantii organici persistenti (Conventia de la Stockholm privind
POP);

xii. — Conventia de la Rotterdam privind procedura de consimtdmant prealabil in cunostintd de cauza,
aplicabila anumitor produsi chimici periculosi si pesticide care fac obiectul comertului international
(UNEF/FAQ) (Conventia PIC), 10 septembrie 1998, si cele trei protocoale regionale ale sale.
Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative;

enumerarea actelor normative din acest capitol este oferita ca referinta si nu trebuie considerata limitativa.

16. Managementul/Gestionarea contractului si activitati de raportare in cadrul Contractului

Echipamentele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini, vor fi livrate achizitorului, la adresa
mentionata de catre autoritatea contractants in termen de maxim 60 de zile.

Daca furnizorul nu respecta termenul de livrare a produselor convenite, acesta are obligatia de a
notifica, in timp util, achizitorul despre aceasta; modificarea datei/perioadelor de livrare asumate se face cu
acordul partilor, prin act aditional.

Furnizorul se obliga sa despagubeasca achizitorul impotriva oricaror:

a)  reclamatii si actiuni in justitie, ce rezulta din incélcarea unor drepturi de proprietate intelectuala
(brevete, nume, marci inregistrate etc.), legate de echipamentele, materialele, instalatiile sau
utilajele folosite pentru sau in legaturd cu produsele achizitionate, si

b)  daune-interese, costuri, taxe si cheltuieli de orice natura, aferente, cu exceptia situatiei in care o

astfel de incalcare rezultd din respectarea caietului de sarcini intocmit de catre achizitor.

Plata produselor a caror achizitie fac obiectul prezentului caiet de sarcini, se va efectua de catre
Achizitor in contul Furnizorului, in conformitate cu prevederile art. 6 din Legea nr. 72/2013 privind masurile
pentru combaterea intarzierii in executarea obligatiilor de platd a unor sume de bani rezultand din contracte
incheiate intre profesionisti si intre acestia si autoritdti contractante, cel tarziu la 60 de zile calendaristice de
la data primirii facturii si a receptiei cantitative si calitative a produselor.

Orice comunicare intre parti, referitoare la indeplinirea prezentului contract, trebuie s3 fie transmis3
in scris.

Managementul contractului include o componenta de management si o components administrativa
— de administrare efectivd a Contractului — si presupune coordonarea continud, avand ca date de intrare:

Nr.crt. | Monitorizarea si controlul activitatilor realizate de | Da Nu Nu este
Contractant cazul
1. | Graficul de livrare
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2. | Implicarea efectivd a tertilor sustinatori cu X
resursele puse la dispozitie

3. | Comunicéarile intre contractant si tert(i) X
sustinator (i)

4. | Pozitia tertului sustindtor in legaturd cu X
informatiile comunicate

Ratiunea managementului contractului este obtinerea asigurarii ca la finalizarea Contractului,
Autoritatea contractantd a obtinut ce si-a planificat si poate dovedi indeplinirea obiectivelor si obtinerea
beneficiillor documentate in Strategia de Contractare. De aceea, managementul Contractului trebuie
planificat in etapa de pregatire a procesului de achizitie, la momentul elaborarii Caietului de sarcini sia
Contractului.

17. Procedura achizitiei publice

Achizitie directa

18. Perioada de valabilitate a ofertei
Se solicita o perioada de valabilitate a ofertei de 60 de zile de la data depunerii ofertei.
19. Sursa de finantare

Achizitia produselor obiect al prezentului Caiet de sarcini este finantatd din proiectul
"PEO/71/PEO_P7/0OP4/ESO4.5/PEO_A49 ROBO-STEP: Stagii de practica in Mecatronica si Robotica la
UPT", cod SMIS 302355

20. Precizari finale

Ofertantul castigator se va prezenta la sediul achizitorului pentru semnarea contractului. Respectarea
instructiunilor din caietul de sarcini este obligatorie pentru toti operatorii economici care au depus oferta.
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