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Rezumat: Taierea laser asistata de oxigen reprezinta un proces termic de prelucrare care consta
m mucpaiwareéa  Mmaterialului Tn stare topita ca efect cumulat al iradierii cu fascicul laser si al caldurii
degajate la arderea fierului in oxigen. Sunt prezentate cercetari experimentale pentru tdierea laser a
tablelor de otel OL37 cu grosimea de 3 mm. S-a utilizat un sistem tehnologic laser MAZAC 1500.
Iradiere cu fascicul laser a fost realizata in regim pulsat. Experimentele au fost organizate ca
experimentari de tip clasic unde variaza un singur parametru la un anumit moment si experimentari
de tip factorial. Parametrii variati care au constituit obiectul principal al optimizarii au fost viteza de
taiere si presiunea oxigenului. S-a masurat latimea taieturii la partea superioara si respectiv la
partea inferioara a piesei. Latimea taieturii a fost corelata cu probleme de realizare si optimizare a
procesului de tdiere si de calitatea suprafetelor tdieturii. S-au utilizat functiile de regresie pentru
analiza variatilor. S-au formulat conditii de maxim si minim pentru identificare unor situatii favorabile
pentru realizarea procesului de tdiere. Un plan experimental factorial complet 2° a fost utilizat pentru
modelare matematica si ierarhizare efectelor si analiza statistica a variatiilor prin metoda ANOVA.
Analiza datelor experimentale a fost realizata cu programul Statgraphics. Prin aceste analize s-a
aratat ca interactiunile intre parametrii variatii au contributia cea mai importanta in stabilirea
valorilor pentru latimea taieturii. La nivel teoretic a fost analizat modul de dezvoltare a fazei topite in
materialul iradiat, o evaluarea conditiilor de iradiere legate de producerea transformarilor de faza in
material si bilantul energetic care conduce la obtinerea taieturi. Au fost analizate duritatea si
structura materialului in zona taieturii. Rezultatele cercetarii experimentale au fost aplicate in
industrie la S.C. Comba S.A. Sibiu

Principalele contributii revendicate: Ca principale contributii ale lucrarii se remarca
urmatoarele:-structurarea cunostintelor teoretice legate de procesul de taiere laser asistata de
oxigen cu aplicare in modelarea analitica a caracteristicilor tditurii ;

- utilizarea de metode §i mijloace de cercetare experimentala in vederea controlului si
optimizarii procesului de tdiere laser asistata de oxigen

-realizarea de prescriptii pentru parametrii de proces cu aplicare directa in industrie.
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