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Rezumat: in ultima perioada, datoritd unei largi utilizari industriale, eroziunea electrici s-a bucurat de o atentie
ridicatda din partea cercetatorilor fiind atent analizate multiplele fenomene complexe care apar in timpul procesului
de lucru. Concluziile studiilor realizate relevd cd procesul de eroziune electricd este un proces complex, cu
fenomene multiple si, totodatd, foarte greu de controlat, aparand in timpul prelucrarii o serie de erori. Teza de
doctorat 1si propune sa studieze si s propuna solutii practice, reale, pentru conducerea masinilor pentru prelucrarea
prin eroziune electrica cu fir, oferind posibilitatea reducerii erorilor dimensionale apérute in cazul procesului de
eroziune electricd prin pozitionarea exactd cu ajutorul calculatorului a firului pe traiectoria conturului piesei de
prelucrat.

Subiectul tezei de doctorat il constituie continuarea si dezvoltarea cercetdrilor interdisciplinare din domeniile
imecanicii, electronicii §i calculatoarelor, cu aplicatii in domeniul proiectarii, implementarii si conducerii masinilor
pentru prelucrarea prin eroziune electrica cu fir. Teza prezintd contributiile proprii, rezultate din activitatea de
cercetare pe parcursul mai multor ani de studiu in cadrul programului de doctorat cu frecventa cu tema ,,Contributii
la optimizarea cu calculatorul a masinilor de prelucrare prin eroziune electrica cu fir”.

Teza are o serie de contributii teoretice si practice valoroase, care vin sd Intregeasca experienta acumulatd in
domeniul prelucrérilor prin eroziune electrica cu fir prin oferirea unor solutii moderne, practice si reale pentru
conducerea masinii de prelucrat prin eroziune electrica cu fir prin dezvoltarea unui sistem tehnologic modern
bazat pe comanda cu ajutorul unui calculator precum si interfatarea acestuia cu magina de prelucrat.

Principalele contributii revendicate: identificarea experimentald a valorilor optime ale unor parametrii, atat de
proces precum impulsuri generator, vitezd de rulare fir, cdt si rezultati In urma procesului (rugozitate,
productivitate, consum) si integrarea acestora intr-un sistem expert, in vederea generarii unor parametrii pentru
comanda masinii. Realizarea software-ului pentru comanda maginii de prelucrat prin eroziune electrica cu fir atat
pentru calculator cat si pentru placa de dezvoltare cu microprocesor. Implementarea unei solutii de conturare a
piesei de prelucrat pe baza unor algoritmi proprii. Implementarea unor tehnologii IT moderne precum
touchscreen, monitorizare la distanta folosind internet-ul, monitorizarea vizuala a procesului si masinii bazate pe
camere video, telecomanda pentru pozitionarea firului etc. in realizarea reconstructiei si modernizarii masinii de
prelucrat cu eroziune electrica cu fir din cadrul laboratoarelor catedrei.
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