
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
  
  
 
  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

                                                               
– o prezentare pe scurt a producţiei de aluminiu; 
– scurt istoric privind alcătuirea şi dezvoltarea podurilor din aluminiu; 
– descrierea detaliată a sudării prin frecare cu element activ rotitor; 
– iniţierea unui program pentru proiectarea unor structuri de poduri utilizabile în cazuri de 

urgenţă  . 

Principalele contribuţii revendicate:

                      Scopul acestei teze este de a oferi contribuţii la cunoştinţe fundamentale 
pentru aliajele de aluminiu ca materiale structurale şi o iniţiere în tainele procesului de sudare 
considerat încă  "tânăr" – sudarea prin frecare cu element activ rotitor – FSW (Friction Stir 
Welding. În scopul de a ajuta industriile ce folosesc aliaje de aluminiu, în 1991 a fost 
descoperită o nouă tehnologie de îmbinare – sudarea prin frecare cu element activ rotator. În 
zilele noastre această tehnică inventată practice pentru îmbinarea aliajelor de aluminiu, este 
aplicată şi pentru îmbinarea oţelurilor de înaltă rezistenţă, având perspective largi de 
dezvoltare în viitor. În ciuda interesului pe scară largă a posibilităţilor oferite de sudarea prin 
frecare cu element activ rotitor, date generale privind comportamentul mecanic al îmbinărilor 
sunt încă extrem de reduse. Această tehnică produce o structură a suprafeţei îmbinate ce este 
aproape similară cu suprafaţa iniţială a elementelor îmbinate, acest fapt oferind avantaje din 
punctul de vedere al costurilor de prelucrare, dar şi din punctul de vedere al comportamentului 
toleranţelor la defecte. Această teză vrea să sublinieze posibilităţile vaste oferite industriilor de 
numărul mare de aliaje de aluminiu existente. Scopul este de a introduce, de asemenea, în 
România sudarea prin frecare cu element activ rotitor în domeniul  Ingineriei Civile.  
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